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OPISUJACE NAS
WARTOSCI
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PASJA, z jaka nasza rodzina i nasi = —
pracownicy poswiecajg sie swojej = =
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NIEZAWODNOSC naszych —
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WARTOSC, zawierajgca sie w pracy i
w pracujgcych z nami osobach.




OD 1965 R. STROMAB JEST
SYNONIMEM NIEZAWODNOSCI.

To jedno stowo najlepiej wyraza nasza filozofie produkcji, stosowang przez 50 lat dziatalnosci,
zgodnie z duchem przedsiebiorczosci zatozyciela Luciano Bertesi.

PROCES
+ 450 PRODUKCYJNY

40

PRACOWNIKOW WYPRODUKOWANYCH ZINTEGROWANY

MASZYN

5000 m? powierzchni, 40 pracownikéw oraz nieustannie unowoczesniana i rozbudowywana
gama produktéw pozwolity Stromab zdoby¢ miejsce wsréd najwazniejszych i najbardziej
dynamicznych przedsiebiorstw z branzy maszyn do obrébki drewna.

Kazdego roku dostarczamy na rynek ponad 450 maszyn, zaspokajajac w petni wymagania
klientéw. Ogromne podziekowania wszystkim wybierajagcym nasze produkty i podzielajgcym
nasze wartosci.

Zgodnie z najnowszymi systemami produkcyjnymi, Stromab kontroluje cykl produkcyjny
swoich maszyn, poczawszy od etapu projektowania, poprzez wykonanie prototypéw, obrébek
mechanicznych, lakierowanie, na montazu i odbiorze technicznym skonczywszy. Tego rodzaju
zintegrowany system produkcyjny gwarantuje NIEZAWODNOSC naszych produktéw.




SPIS TRESCI

PRASY STOLARSKIE
DO KLEJENIA

[ _I ..‘ - % L J
Cied_ b g
RN
! {g r{ll _ |

HYDRAULICZNE RECZNE PNEUMATYCZNE ELEKTROHYDRAULICZNE
SM - STH/S - STH/D STP/S - STP/D SL1-SL2 -SL3
Zakres roboczy mm 2500 x 1800 2500 x 1800 od 3 do 20 metréw
Rodzaj sifownika sitownik hydrauliczny reczny pneumatyczny hydrauliczny
Nacisk kazdego cylindra kg 1500 450 2500
Strona 7 8 9-10-11

PRASY STOLARSKIE
UNIWERSALNE

PNEUMATYCZNE HYDRAULICZNE
MODEL STC2100 STC3100 UNI2100 UNI3100
Zakres roboczy mm 2100 x 1000 3100 x 1000 2100 x 1000 3100 x 1000
Rodzai sitownika sitownik sitownik siftownik hydrauliczny  sitownik hydrauliczny
pneumatyczny pneumatyczny reczny reczny
Nacisk kazdego cylindra kg 700 700 1500 1500

Strona 18 18 19 19
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PRASY STOLARSKIE
DO DRZWI | OKIEN
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HYDRAULICZNE PNEUMATYCZNE ELEKTROHYDRAULICZNE

MODEL STH/OR-M STP/OR-M STH/OR-A SPECIAL
Zakres roboczy mm 2500 x 1800 2500 x 1800 2500 x 1800 3000 x 2000
Rodzaj sitownika hydrauliczny reczny pneumatyczny hydrauliczny hydrauliczny
Nacisk kazdego cylindra kg 1500 450 1500 2500

Strona 14 14 15 15




PRASY STOLARSKIE
DO KLEJENIA
NIEWIELKIE, ALE
NIEZBEDNE
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SM - STH/S - STH/D

HYDRAULICZNE RECZNE

CHARAKTERYSTYKA

e Prasy stolarskie hydrauliczne do klejenia tarcicy i
drewna klejonego warstwowo

¢ Niewielkie gabaryty z fadowaniem od czota

e Rama na kotach, w tym dwaéch skretnych (nie SM)

e Sitowniki hydrauliczne reczne regulowane na
wysokos¢, praktyczne i funkcjonalne o

® Ramiona pionowe przesuwne E;ngZIisclﬁ\thstali .

° CZOJ{OWY docisk drewna szybkim zwiekszaniem

cidnienia i spustem.
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PARAMETRY TECHNICZNE SM-250 STH/S STH/D
Kod handlowy ZMO075 ZMO076 ZMO077
Konstrukcja maszyny MOCOWaNI®  ama na kotach rama na kotach
nascienne

Strony robocze szt. 1 1 2
Pole robocze mm 2500 x 1800 2500 x 1800 2500 x 1800
Liczba sitownikow hydraulicznych recznych szt. 3 4 8
Skok sitownikéw hydraulicznych recznych mm 60 60 60
Nacisk recznych sitownikéw hydraulicznych kg 1500 1500 1500

Liczba czotowych dociskow recznych szt. 1 1 2




STP/S - STP/D

PNEUMATYCZNE

CHARAKTERYSTYKA

* Prasy stolarskie pneumatyczne do klejenia
tarcicy i drewna klejonego warstwowo

¢ Niewielkie gabaryty z fadowaniem od czota

e Rama na kotach, w tym dwdch skretnych

* Sitowniki pneumatyczne regulowane na
wysokos¢, praktyczne i funkcjonalne

® Ramiona pionowe przesuwne

e Czotowy docisk drewna
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PARAMETRY TECHNICZNE STP/S STP/D
Kod handlowy ZM079 ZM080

rama na kotach

rama na kotach

Konstrukcja maszyny

Strony robocze szt. 1 2

Pole robocze mm 2500 x 1800 2500 x 1800
Liczba sitownikéw pneumatycznych szt. 4 8
Skok sitownikéw pneumatycznych mm 90 90
Nacisk sitownikéw pneumatycznych kg 450 450
Liczba czotowych dociskéw recznych szt. 1 8
Cisnienie robocze baréw 8 8




SL1

HYDRAULICZNE DO BELEK
KLEJONYCH WARSTWOWO

CHARAKTERYSTYKA

e Prasy stolarskie hydrauliczne do
produkcji belek klejonych warstwowo
niekonstrukcyjnych

¢ Niewielkie gabaryty z tadowaniem od czota

e Szeroki zakres wymiaréw od 3000 mm do
8000 mm

® Ramiona pionowe przesuwne

¢ Rozdzielacz z 2 dzwigniami sterujgcymi

* Stopki podporowe regulowane na wysokos¢

e Szeroki wybor akcesoridw
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PARAMETRY TECHNICZNE

Detal docisku
uruchamianego
pneumatycznie.

Detal tablicy sterownicze;j.

SL1-3000 SL1-4000 SL1-5000 SL1-6000

Kod handlowy ZM084 ZMO085 ZM086 ZM087
Zakres roboczy mm 3000 x 1300 4000 x 1300 5000 x 1300 6000 x 1300
Maksymalna grubosé klejonej belki mm 150 150 150 150
Liczba ramion pionowych z sitownikiem szt. 6 8 10 12
Nacisk kazdego cylindra hydraulicznego kg 2500 2500 2500 2500
Wywierana sita na belki o grubosci 80 mm kg /ecm2 6 6 6 6
Dociski czotowe szt. w opcji w opcji w opcji w opcji
Moc centralki hydraulicznej KM 3 3 3 3




SL2 - SL3

HYDRAULICZNE DO BELEK
KLEJONYCH WARSTWOWO

CHARAKTERYSTYKA

* Prasy stolarskie hydrauliczne do produkcji
belek klejonych warstwowo konstrukcyjnych

¢ Niewielkie gabaryty z fadowaniem od czota

e Szeroka gama wymiaréw od 3000 mm
do 20 000 mm

* Ramiona pionowe state

* Tablica sterownicza podwieszona z
przesuwem wzdtuznym

* Stopki podporowe regulowane na wysoko$¢

e Sitowniki i dociski wyposazone w niezalezny
zawor otwierania/zamykania

* Dociski czotowe przesuwne

® Roztadunek i zatadunek od czota, dzieki
stanowiskom parkowania dociskow

Sitowniki i dociski
wyposazone w niezalezny
zawor otwierania/
zamykania.

PARAMETRY TECHNICZNE SL2-3000 SL2-4000 SL2-6000 SL2-8000
Kod handlowy ZM088 ZMO089 ZM090 ZMO091
Zakres roboczy mm 3000 x 1200 4000 x 1200 6000 x 1200 8000 x 1200
Maksymalna grubosé klejonej belki mm 200 200 200 200
Liczba ramion pionowych z sitownikiem szt. 6 8 12 16
Nacisk kazdego cylindra hydraulicznego kg 7200 7200 7200 7200
Wywierana sita na belki o grubosci 120 mm kg /ecm2 11 11 11 11
Wywierana sita na belki o grubosci 200 mm kg /cm2 7,3 7,3 7,3 7,3
Dociski czotowe hydrauliczne szt. 3 4 6 8

Moc centralki hydraulicznej KM 7,5 7,5 7,5 7,5




PARAMETRY TECHNICZNE

SL3-3000 SL3-4000 SL3-6000 SL3-8000

Kod handlowy

ZM092 ZM093 ZM09%4 ZM095

Zakres roboczy mm 3000 x 1200 4000 x 1200 6000 x 1200 8000 x 1200
Maksymalna grubosé klejonej belki mm 200 200 200 200
Maksymalna grubos¢ z modyfikacjg w opcji mm 250 250 250 250
Liczba ramion pionowych z sitownikiem szt. 9 12 18 24
Nacisk kazdego cylindra hydraulicznego kg 7200 7200 7200 7200
Wywierana sita na belki o grubosci 200 mm kg /cm2 11 11 11 11
Wywierana sita na belki o grubosci 250 mm kg /cm2 8,7 8,7 8,7 8,7
Dociski czotowe hydrauliczne szt. 3 4 6 8

Moc centralki hydraulicznej KM 7,5 7,5 7.5 7.5
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STH/ORM - STP/ORM

HYDRAULICZNE |
PNEUMATYCZNE

CHARAKTERYSTYKA

* Prasy stolarskie hydrauliczne i pneumatyczne
do drzwi i okien

¢ Niewielkie gabaryty z fadowaniem od czota

e Rama na kotach, w tym dwdéch skretnych

* Sitowniki hydrauliczne reczne i pneumatyczne
regulowane na wysokos$¢, praktyczne i
funkcjonalne

* Ramiona pionowe przesuwne

STH/ORM

PARAMETRY TECHNICZNE
Kod handlowy

STP/ORM

STH/ORM

STP/ORM

ZM078 ZM081

Konstrukcja maszyny

rama na kotach rama na kotach

Strony robocze szt. 1 1

Pole robocze mm 2500 x 1800 2500 x 1800
Sitowniki hydrauliczne reczne i pneumatyczne pionowe szt. 3 3
Sitowniki hydrauliczne reczne i pneumatyczne poziome szt. 2 2
Nacisk sitownikéw hydraulicznych recznych kg 1500 450




STH/OR-A - SPECIAL

ELEKTROHYDRAULICZNE

CHARAKTERYSTYKA

e Prasy stolarskie elektrohydrauliczne do drzwi
i okien

¢ Niewielkie gabaryty z tadowaniem od czota
(rama pionowa)

e Sitowniki hydrauliczne regulowane na
wysokosé, praktyczne i funkcjonalne Praktyczny system

e Ramiona pionowe przesuwne odblo‘kO\{vyV\./ania‘i ] Przegubowe stopki nacisku

. A . . . i ustawiania sitownikow. do ram nachylonych.

* Sitowniki hydrauliczne poziome, przesuwne i

regulowane

STH/OR-A

SPECIAL

PARAMETRY TECHNICZNE STH/ORA SPECIAL
Kod handlowy ZM082 ZM083
Konstrukcja maszyny Z rama pionowa z rama pionowa
Strony robocze szt. 1 1

Pole robocze mm 2500 x 1800 3000 x 2000
Sitowniki hydrauliczne pionowe szt. 3 3
Sitowniki hydrauliczne poziome szt. 2 2
Nacisk sitownikéw hydraulicznych recznych kg 1500 2500
Sterowanie sitownikéw za pomocg dzwigni szt. 2 2
Niezalezna kontrola ci$nienia - J
System ustawiania z przeciwwagami - o

Moc centralki hydraulicznej KM 1 1,5
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STC - STC/B

PNEUMATYCZNE

CHARAKTERYSTYKA

® Prasy stolarskie do drewna klejonego
warstwowo, ram, frontdow mebli, szuflad,
drzwi

* Dwie wersje dla kazdych wymagan: pozioma
lub pionowa

e Sitowniki pneumatyczne regulowane, o T

. . Sitownik pneumatyczny. Sterowanie obureczne

praktyczne i funkcjonalne 2 obsfuga za pomoca 2

® Tablica sterownicza z podwojnym niezaleznych stanowisk.
stanowiskiem

* Zeliwne przyktadnice wysokosci 170 mm

PARAMETRY TECHNICZNE STC2100 STC3100 STC2100/B STC3100/B
Kod handlowy ZM103 ZM104 ZM105 ZM106
Konstrukcja maszyny Zrama Zrama zrama zrama
pozioma pozioma pionowa pionowa
Strony robocze szt. 2 2 1 1
Stanowiska montazowe szt. 2 2 2 2
Pole robocze mm 2100x 1000 ~ 3100x 1000  2100x 1000 ~ 3100 x 1000
Liczba sitownikéw pneumatycznych szt. 8 8 8 8
Nacisk sitownikéw pneumatycznych kg 700 700 700 700
Srednica sitownikéw pneumatycznych mm 115 115 115 115

Liczba zeliwnych przykfadnic szt. 8 8 10 10




UNI

HYDRAULICZNE RECZNE

CHARAKTERYSTYKA

e Prasy stolarskie do drewna klejonego
warstwowo, ram, frontdw mebli, szuflad,
drzwi, mebli

¢ Pionowa rama o zmniejszonym gabarycie

e Podnosniki hydrauliczne reczne, regulowane,
praktyczne i funkcjonalne

e Szeroki wybdr akcesoridéw

Przedtuzki do montazu Docisk czotowy staty i
elementow mebli. przesuwny.

PARAMETRY TECHNICZNE UNI2100 UNI3100
Kod handlowy ZM315 ZM316
Konstrukcja maszyny Z ramg pionowg z ramg pionowg
Strony robocze szt. 1 1

Pole robocze mm 2100 x 1000 3100 x 1000
Liczba sitownikéw hydraulicznych recznych szt. 6 6
Nacisk sitownika hydraulicznego recznego kg 1500 1500
Skok sitownika hydraulicznego recznego mm 100 100

Liczba zeliwnych przyktadnic szt. 10 10




AKCESORIA NA ZADANIE

PRASY STOLARSKIE DO KLEJENIA

MODELE SM-250 STH/S STH/D STP/S STP/D SL1

Ramiona pionowe, wyposazone w
sitownik hydrauliczny reczny

Ramiona pionowe, wyposazone w
sitownik hydrauliczny

Ramiona pionowe, wyposazone w
sitownik pneumatyczny

Czotowy docisk dodatkowy - - - - - - . .

Dociski czotowe reczne o . . o . o - -

Dociski czotowe reczne
przesuwne

Dociski czotowe pneumatyczne
przesuwne

Zwiekszona dtugos$¢ podstawy . . B . . - - -

Zwiekszona wysoko$¢ robocza o . D . . - - B,

Rozdzielacz z kilkoma dzwigniami - - - - - . - -

Modyfikacja dla belek o grubosci
do 250 mm

Dtugosci inne niz standardowe - - - - - - . .

PRASY STOLARSKIE DO DRZWI | OKIEN

MODELE STH/OR-M STP/OR-M STH/OR-A SPECIAL

Ramiona pionowe, wyposazone w
sitownik hydrauliczny reczny

Ramiona pionowe, wyposazone
w sitownik pneumatyczny

Ramiona pionowe, wyposazone
w sitownik hydrauliczny

Dociski czotowe reczne . o o .

Zwiekszona dtugosé
podstawy

Zwiekszona wysokos$¢ robocza o o . °

Dodatkowy sitownik hydrauliczny
poziomy

Przeciwwagi do sitownikow
ionowych - - o -
| poziomych

Zawory odtaczania sitownikow - - o o

Przegubowa stopka do ram
nachylonych
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PRASY STOLARSKIE UNIWERSALNE

MODELE STC2100 STC2100/B STC3100 STC3100/B UNI2100 UNI3100

Sitowniki pneumatyczne

dodatkowe ¢ ¢ ¢ ¢ - -
Dodatkowa przyktadnica zeliwna o . . . - -
Przyktadnica posrednia - - - - o .
Uty montagowy do : : : : - -
Reczny docisk czotowy staty - - - - . .
Reczny docisk czotowy przesuwny - - - - o .
Przedtuzki do montazu ) ) ) ) . .
elementow mebli

Dodatkowy sitownik hydrauliczny _ ) ) ) . .

reczny
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STROMAB SPA

42012 CAMPAGNOLA EMILIA (RE) Italy
Via Zuccardi 28/a - Z.l. Ponte Vettigano
Tel. (0522) 1718800 - Fax (0522) 1718803
info@stromab.com - www.stromab.com

WARTOSC RODZINNEGO
PRZEDSIEBIORSTWA

Od 1965 r. Stromab jest synonimem niezawodnosci.

To jedno stowo najlepiej wyraza naszg filozofie produkcji, stosowana
przez 40 lat dziafalnosci. Swiadomo$¢, ze zadna inna inwestycja nie
przynosi wiecej korzysci, niz zadowolenie klientéw, przeznaczamy coraz
to nowe s$rodki na nieustanne poszukiwania w zakresie technologii,
rozwoju i zasobow ludzkich. Nieprzerwana tendencja wzrostowa jest
naturalng konsekwencjg polityki zaktadowej, opartej na wynikach
uzyskiwanych z przestrzeganiem ochrony srodowiska. 5000 m?
powierzchni, 40 pracownikéw oraz nieustannie aktualizowana gama
produktéw pozwolity Stromab zdoby¢ miejsce wsréd najwazniejszych i
najbardziej dynamicznych przedsigbiorstw z branzy maszyn do obrobki
drewna.




